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The casting workshop has formed a complete profile production line with a capacity of 200 tons,
equipped with 5 continuous casting frequency furnaces, 2 intermediate frequency furnaces, and a
maximum casting diameter of 280mm; 2 centrifugal frequency furnaces, 2 intermediate frequency
furnaces, and 9 centrifuges, with a maximum centrifugal diameter of 6000mm.
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	Solutions
	产品简介
	企业简介
	攀梦金属材料有限公司，成立于2021年5月。主要生产自润滑轴承、无油衬套、  铜合金石墨铜套、锡青铜导套、导板及铜轴承行业用原材料。公司于浙江嘉善、江西鹰潭、安徽广德三地均设有工厂及办事处，区位优越，交通便捷。        攀梦金属材料有限公司现有经信备案铸造产能1500吨，环评、安评、能评手续齐全。攀梦作为铜产品原材料浇铸到成品的一站式服务商，坚持“以质量铸就品牌、以创新引领市场、以服务缔造诚信、以技术奉献顾客”的质量方针；遵守“以诚为本，用户至上，争创一流”的服务宗旨；自信自立，追求完美，严谨务实，稳步圈占国内市场，积极开拓国外市场，在激烈的市场竞争中牢牢站稳脚跟。
	安徽攀梦金属材料有限公司
	公司地址：广德市桃州镇开发区荆汤路609号
	邮政编码：242200
	联系电话：17856387330
	为所有⼯业提供 各种⾃润滑轴承 解决⽅案

	安徽攀梦金属材料有限公司
	ACHIEVE DREAMS CO., LTD


	企业愿景
	我们始终秉承“为客户创造价值、为员工谋求发展、为社会承担责任”的经营理念致力于构建完善的企业社会责任体系，持续改进与提升社会责任绩效。
	We always adhere to the business philosophy of "creating value for customers, seeking development for employees, and taking responsibility for society", and are committed to building a sound corporate social responsibility system, continuously improving and enhancing social responsibility performance.

	发展历程
	自主对接主机厂 OEM

	产品展示
	滑动轴承 sliding bearing
	金属基自润滑轴承
	Cast Bronze with Graphite Plugs
	Cast Bronze with Graphite Plugs
	Bronze Alloy Machined Bearings
	铜基镶嵌型固体润滑
	Steel Backed Cast Bronze with Graphite Plugs
	铜合金基精密车制
	Bronze Wrapped Bearing with Oil Holes
	金属基自润滑轴承的金属基体具 有良好的耐磨性，而固含的固体润滑剂则能持续为摩擦面提供润滑从而保证轴承的自润滑性能。        此种结构的材料组合使得金属基自润滑轴承可以适用于多种不同的工作条件下。根据固体润滑剂的不同排布方式，金属基自润滑轴承的润滑方式分为两种：一种是在金属基体嵌入固体润滑剂，一种是在金属基体工作面均匀分布的弥散型固体润滑剂。       前者适用于低速中高载荷应用，后者适用于要求低摩擦因素的微动应用以及中高速应用。
	钢基铜合金镶嵌型固体润滑轴承
	铜基卷制轴承带通孔



	铜合金套 合金铜板
	Pure copper products

	金属材料
	Metal materials
	铜合金板套根据需要可以在表面或者内孔设计油穴或者油槽，起到存储油脂功能和异物埋没的作用，适用于启动频繁中载荷工况，建议定期润滑以提高寿命。
	Alloy plate sleeves can be designed with oil holes or grooves on the surface or inner holes as needed to store grease and bury foreign objects. They are suitable for frequent start-up under medium load conditions and are recommended to be lubricated regularly to improve their lifespan.

	购买材料提供尺寸即可
	目前铸造车间已形成生产200吨的完整型材生线，拥有连铸工频炉5台，中频炉2台，最大连铸直280mm；离心工频炉2台，中频炉2台，离心机9台，最大离心直径6000mm。
	The casting workshop has formed a complete profile production line with a capacity of 200 tons, equipped with 5 continuous casting frequency furnaces, 2 intermediate frequency furnaces, and a maximum casting diameter of 280mm; 2 centrifugal frequency furnaces, 2 intermediate frequency furnaces, and 9 centrifuges, with a maximum centrifugal diameter of 6000mm.


	行业应用
	通用大型设备
	核电级专⽤⾃润滑轴承
	得益于自润滑涂层技术的进步，我们不但可以提供铸造铜合金基体XP3和双金属基体 XP的压缩机用斜盘，同时也能提供更高性能的铁基自润滑树脂涂层XP2斜盘，以满足 更高设计的要求。



	Technical Parameters
	技术参数
	低碳钢+多孔铜粉+PTFE/含氟树脂
	液压元件⽤低摩擦副零部件
	关节轴承
	材料组织
	1.PTFE/含氟树脂层，提供了轴承的自润滑性能，可形成 较好转移膜保护对偶件。  2.铜粉层0.20~0.35mm，具有很好的承载能力和耐磨性， 良好的导热性能可及时转移轴承运作过程中产生的热 量。复合材料渗入到球形铜粉孔隙中，提高了结合强度。  3.低碳钢，提供了很好的承载性能和热传递作用。




	Technical Parameters
	技术参数
	铜基镶嵌型固体润滑
	材料结构
	1.根据需要设计的初始润滑膜，降低起始摩擦因数。
	2.固体润滑剂，根据运动方向有规则的嵌入排布，运行过程
	3.高强度铜合金，提供了轴承基板的承载性能，有较好的抗冲击、耐腐蚀能力。
	典型应⽤
	材料结构
	浇铸铜合金精密加工铜套从技术层面和成本层面提供优异 的滑动轴承解决方案。具有高承载能力、耐腐蚀能力强等 特性，根据轴承设计的使用寿命和应用场合，我们可以提 供不同种类合金的材料来满足相应的需求。
	应⽤特点
	这类精密加工轴承可用于包括港口机械、工程机械、塑胶 机械、车轴、物流机械等滑动轴承，具有较好的耐冲击、 高负载和耐腐蚀能力。
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